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Rebites 11

V)cé jd tem uma nogdo do que é  rebite Introducao
e de como ele deve ser especificado de acordo com o trabalho a ser feito.
Mas como vocé vai proceder, na pratica, para fixar duas pecas entre si,
usando rebites? Em outras palavras, como vocé vai fazer a rebitagem?
Na rebitagem, vocé vai colocar os rebites em furos ja feitos nas pegas a serem
unidas. Depois vocé vai dar forma de cabeca no corpo dos rebites. Esse procedi-
mento estd ilustrado nestas trés figuras:
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Processos de rebitagem

A segunda cabega do rebite pode ser feita por meio de dois processos:
manualemecanico.

repuxador

Processo manual o

Esse tipo de processo é feito a méo,
com pancadas de martelo. Antes de
iniciar o processo, é preciso compri-
mir as duas superficies metalicas a
serem unidas, com o auxilio de duas
ferramentas: o contra-estampo, que
fica sob as chapas, e o repuxador, que
é uma peca de aco com furo interno,
no qual é introduzida a ponta saliente
do rebite. i

Mcontro—estompo
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Ap6s as chapas serem prensadas, o rebite é martelado até encorpar, isto é,
dilatar e preencher totalmente o furo. Depois, com o martelo de bola, o rebite é
3 “boleado”, ou seja, é martelado até comegar a se arredondar. A ilustragdo mostra
o “boleamento”.

Em seguida, o formato da segunda cabeca é feito por meio de outra

ferramenta chamada estampo, emcuja ponta existe uma cavidade que serd
usada como matriz para a cabeca redonda.
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Processo mecénico
1 Pavemde O processo mecénico é feito por meio de martelo pneumatico ou de
Pascal e significa rebitadeiras pneumaticas e hidraulicas. O martelo pneumaético € ligado a um
a forca de compressor de ar por tubos flexiveis e trabalha sob uma pressdo entre 5 Pa 7 Pa,
1 Newton (N), controlada pela alavanca do cabo.
aplicada
a SUper:'C'e tde O martelo funciona por meio de um pistdo ou émbolo que impulsiona a
metro

ferramenta existente na sua extremidade . Essa ferramenta é o estampo, que da
a forma a cabeca do rebite e pode ser trocado, dependendo da necessidade.
Abaixo ilustramos, em corte, um tipo de martelo pneumadtico para rebitagem.

quadrado (m?2).

L INewton é a
for¢ca necesséria

para deslocar ~
uma peca de 1 kg a * /N N ==
uma distancia de ) '%2 _ . . AN — R \)\
1 metro em l_? X
vy .

1 segundo, sobre
uma superficie sem
atrito.
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A rebitadeira pneumatica ou hidraulica funciona por meio de pressdo AULA
continua. Essa maquina tem a forma de um C e é constituida de duas garras, uma
fixa e outra movel com estampos nas extremidades. 3
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Se compararmos o sistema manual com o mecanico, veremos que o sistema
manual é utilizado para rebitar em locais de dificil acesso ou pegas pequenas.

A rebitagem por processo mecanico apresenta vantagens, principalmente
quando é usada a rebitadeira pneumatica ou hidrdulica. Essa mdquina € silenci-
osa, trabalha com rapidez e permite rebitamento mais resistente, pois o rebite
preenche totalmente o furo, sem deixar espago.

Entretanto, as rebitadeiras sio maquinas grandes e fixas e ndo trabalham em
qualquer posicdo. Nos casos em que € necessario o deslocamento da pessoa e da
méquina, é preferivel o uso do martelo pneumatico.

Rebitagem a quente e a frio

Tanto a rebitagem manual como a mecanica podem ser feitasquente quartéoa frio

Na rebitagem a quente o rebite é aquecido por meio de fornos a gés , elétricos
ou magarico até atingir a cor vermelho-brilhante. Depois o rebite é martelado a
mao ou a maquina até adquirir o formato.

Os fornos possibilitam um controle perfeito da temperatura necessaria para
aquecer o rebite. Ja o macarico apresenta a vantagem de permitir o deslocamento
da fonte de calor para qualquer lugar.

Arebitagem a quente éndicada para rebites com diametro superior a 6,35
mm, sendo aplicada, especialmente, em rebites de ago.

Arebitagem a frio éfeita por martelamento simples, sem utilizar qualquer
fonte de calor. E indicada para rebites com didmetro de até 6,3 mm, se o trabalho
for a mdo, e de 10 mm, se for a maquina.

Usa-se na rebitagem a frio rebites de ago, aluminio etc.

Ferramentas para rebitagem

Vocé vai ver um exemplo de como se faz rebitagem, usando rebite de cabega
escareada chata. Assim, vocé terd uma nogao do processo de rebitagem.

Antes, porém, é preciso que vocé conheca as principais ferramentas usadas
na rebitagem: estampo, contra-estampo e repuxador.

Estampo

E uma ferramenta usada para dar forma a uma peca.
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O estampo utilizado na rebitagem manual é feito de ago temperado e
apresenta trés partes: cabega, corpo e ponta.
3 Na ponta existe um rebaixo, utilizado para dar formato final a segunda
cabeca do rebite.
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contra—estampo

estampo para rebites

Contra-estampo

O contra-estampo é na verdade um estampo colocado em posicdo oposta a
do estampo. Também é de ago temperado e apresenta um rebaixo semi-esférico
no qual é introduzida a cabega do rebite.

O rebaixo semi-esférico pode apresentar varios didmetros @

a fim de alojar cabegas de rebites de diversas dimensdes. /
Abaixo mostramos um modelo de contra-estampo.

No caso de pecas pequenas, pode-se

‘ utilizar o contra-estampo fixo a uma morsa;

‘ no caso de pecgas grandes, o contra-estampo
. pode ser apoiado no piso, sobre uma chapa
. de protecéo.

Repuxador

O repuxador comprime as chapas a serem rebitadas. E feito de ago tempera-
do e apresenta trés partes: cabega, corpo e face. Na face existe um furo que aloja
a extremidade livre do rebite.
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repuxador para rebites
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Exemplo de rebitagem manual

Nesse exemplo, vocé vai ver toda a seqiiéncia de operagdes de uma rebitagem,

usando-se rebites de cabeca escareada chata.

Processo de execugéo:

1.Prepare o material

2.Alinhe as chapas

3.Prepare os rebites

4. Rebite
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- Elimine as rebarbas dos furos a fim de assegurar uma

boa aderéncia entre as chapas.

- Se necessario, prenda as chapas com grampos, alica-

tes de pressdo ou morsa manual.

- Se houver furos que ndo coincidam, passe o alargador.

- Calcule o comprimento do rebite de acordo com o

formato da cabeca.

- Se necessario, corte o rebite e rebarbe-o.

- Inicie a rebitagem pelos extremos da linha de

rebitagem.

- Apdie as chapas sobre uma base sélida e repuxe os

rebites. A base s6lida deve estar sempre limpa, ou
seja, livre de particulas sélidas.

- As pancadas iniciais sobre os rebites devem ser aplica-

das com a face de impacto do martelo e devem ser
perpendiculares em relagdo aos rebites.

- Boleie os rebites com a bola do martelo a fim de

preencher todo o escareado.

- Termine a rebitagem dando pancadas com a face do

martelo. Evite dar pancadas desnecesséarias sobre os
rebites, pois isto torna-os duros e frageis.

Para verificar sua aprendizagem, faca os exercicios, a seguir.
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Exercicios
Marque com um X a resposta correta.

Exercicio 1Exercicio 1
Unir pecas com rebites é um processo chamado:

a) () martelamento;
b) ( ) rebitagem;
c) () usinagem;

d) ( ) escareamento.

Exercicio 2Exercicio 2
O processo de rebitagem que nado usa fonte de calor chama-se:

a)()processo a quente;
b)()processo a frio;
c)()processo natural;

d)()processo artificial.

Exercicio 3Exercicio 3
A rebitagem por meio de martelo pneumatico é um processo:

a) ( ) manual;
b) ( ) eletronico;
¢) ( ) automatico;

d) ( ) mecénico.

Exercicio 4Exercicio 4
Na rebitagem por processo mecanico em que é necessario o deslocamento do
operador e da maquina, recomenda-se o uso de:

a)()martelo pneumatico;
b)()martelo de bola;
c)()rebitadeira hidraulica;

d)()rebitadeira pneumatica.

Exercicio 5Exercicio 5
As principais ferramentas usadas em rebitagem sao:

a)()estampo, contra-estampo, repuxador;
b)()estampo, alicate, repuxador;
c)()estampo, repuxador, morsa;

d)()estampo, contra-estampo, solda.
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