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Segurando as pontas

As operacbes de tornear superficies cilindricas ou cbnicas, embo-
ra simples e bastante comuns, as vezes apresentam algumas
dificuldades.

E o que acontece, por exemplo, com pecas longas que se fossem
presas somente pela placa universal se flexionariam por causa da
pressao da ferramenta.

Para resolver esse problema, os tornos apresentam uma série de
acessorios que permitem que a pecga seja torneada sem o incon-
veniente ja citado.

Esses acessoérios, suas caracteristicas, utilizacdo e as operacdes
que podem ser realizadas com eles, sdo os assuntos desta aula.

Acessoérios em agao

O torno tem varios tipos de acessérios que ajudam a prender as
pecas de maior comprimento: pontas, contrapontas, placas arras-
tadoras e arrastador, lunetas fixas e méveis.

As pontas e contrapontas sdo cones duplos retificados de ago
temperado cujas extremidades se adaptam ao centro da peca a
ser torneada para apoia-la.

A contraponta € montada no mangote do cabecgote mével, padro-
nizado pelo sistema morse, com um cone de 60° . Recebe esse
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nome porque esta montada em uma posi¢cdo oposta a uma placa
arrastadora com ponta. E apresentada em varios tipos:

H=

ponta fixa

60’ 60°

il [EF

ponta rebaixada

Dica tecnolégica
Nos catalogos de fabricantes, as pontas e contrapontas recebem
0 nome genérico de ponta.

« ponta fixa;

« ponta rotativa: reduz o atrito entre a pega e a ponta, pois gira
suavemente e suporta esfor¢cos radiais e axiais, ou longitudi-
nais;

. ponta rebaixada: facilita o completo faceamento do topo.

A ponta é semelhante a contraponta fixa e € montada no eixo
principal do torno por meio da placa arrastadora.

A placa arrastadora é um acessoério que transmite o movimento
de rotagcao do eixo principal as pecas que devem ser torneadas
entre pontas. Tem o formato de disco, possui um cone interior e
uma rosca externa para fixacdo. As placas arrastadoras podem
ser:

placa com ranhura

placa com pino placa com seguranga

Em todas as placas usa-se o arrastador que & firmemente preso
a pega, transmitindo-lhe o movimento de rotagdo, funcionando

como 6rgao intermediario.
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Os arrastadores podem ser de varios tipos:

. e
arrastador de haste reta arrastador de haste curva arrastador com dois parafusos

. arrastador de haste reta: € o mais empregado na placa com
pino e na placa com dispositivo de seguranca;

. arrastador de haste curva: € empregado com a placa com ra-
nhura;

« arrastador com dois parafusos: indicado para suportar esforcos
em usinagem de passes profundos.

A luneta é outro dos acessorios usados para prender pecas de
grande comprimento e finas que, sem esse tipo de suporte adi-
cional, tornariam a usinagem inviavel, por causa da vibragéo e
flexdo da peca devido ao grande vao entre os pontos. A luneta
pode ser fixa ou movel.

A luneta fixa é presa no barramento
e possui trés castanhas regulaveis
por parafusos e a parte da pega que
nela se apoia deve estar previamente
torneada. Se a peca ndo puder ser
torneada antes, o apoio deve ser
lubrificado.

A luneta movel geralmente possui
duas castanhas. Ela apoia a peca
durante todo o avango da ferramen-
ta, pois esta fixada no carro do tor-

no.

Esses acessorios permitem a realizacdao de varias operagdes.
Elas serdo apresentadas na préxima parte da aula.
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Pare! Estude! Responda!
Exercicios

1. Responda as seguintes questdes.

a) Cite pelo menos quatro tipos de acessorios empregados
no torno mecanico que sao utilizados para usinagem de
pecas longas e de formatos especiais.

b) Qual a fungéo da contraponta rebaixada?

c) Qual a vantagem do uso do ponta rotativa?

d) Que tipo de acessorio do torno é utilizado para transferir
movimento de rotagao as pegas a serem torneadas entre
pontas?

e) Qual o 6rgao intermediario entre a pega e a placa arrasta-
dora, indispensavel para transmissao de rotagao.

2. Escreva os nomes dos tipos de arrastadores utilizados con-
forme as fungdes relacionadas a seguir.

Usando os acessorios

Com os acessoérios que vocé estudou na primeira parte desta

aula, é possivel realizar as seguintes operacdes:

1. Tornear superficie cilindrica com placa universal de trés cas-
tanhas e ponta, ou entre pontas, ou seja, placa arrastadora e
contraponta: é usada para o torneamento de superficies ex-
ternas de pegas de menores didametros.
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2. Tornear superficies cilindricas com luneta fixa ou moével, po-
dendo ser realizada em torneamentos externos e internos.

Pode trabalhar pecas de maiores diametros.

parafuso de ,/
ajuste

luneta fixa
luneta moével

Entdo, vamos dizer, por exemplo, que vocé tenha que tornear um
eixo de um metro de comprimento. Por ser uma pecga longa e de
pequeno didmetro, vocé devera tornea-la fixando-a por meio de
uma placa universal e de uma ponta. Esta operacdo obedecera

as seguintes etapas:

1. Preparacdo do material: o material deve ser faceado e ter o
furo de centro feito com a broca de centrar.
Fixacdo da peca na placa universal com aperto suave.

Aproximagdo da contraponta pelo deslocamento do
cabecote moével; centralizacdo da contraponta e fixa-
¢do do cabecote. A ponta do mangote deve ficar o
minimo possivel fora do mangote. O alinhamento da
contraponta deve ser verificado por meio da marca de
referéncia no proprio cabegote movel (A) ou por meio

do uso de relégio comparador.

Dica tecnolégica

O atrito gerado na ponta fixa provoca dilatagdo da pega. Isso
pode causar deformagdes na peca, afetar a témpera das pontas e
danificar o torno, porque a peca esta presa sem folga. Para evitar
esse inconveniente, deve-se lubrificar o furo de centro e a ponta

com graxa de boa aderéncia tipo EP.

A ponta rotativa nao precisa dessa providéncia.
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4. Verificagdo da centralizacdo do material e fixagdo definitiva da
peca na placa universal.

5. Fixacao da ferramenta.
Escolha da rpm adequada e acionamento do torno para verifi-
car o paralelismo, ou seja, tomar referéncia nas extremidades
da pega que devem apresentar a mesma profundidade de cor-
te nos respectivos rebaixos. Isso € controlado com paquime-
tro. Se houver diferencas de medidas, € possivel regular o a-
juste do cabegote mével.

7. Torneamento até obter a medida adequada. Depois de inicia-
do o trabalho, deve-se evitar retirar a peca devido a dificulda-
de de nova centragem.

Se a pecga apresentar uma exigéncia de concentricidade entre
todos os corpos da pega, é necessario que ela seja presa entre
pontas, porque isso garante o atendimento a essa necessidade.
Esse modo de fixagao se aplica também a pecgas que precisem de
usinagens posteriores onde a centralizagdao seja fundamental.
Essa centralizacao é verificada com auxilio do relégio compara-
dor.

placa do torno  cilindro—padrdo  contraponta
\ do torno
M
'\\T;J

carro superior

torno
~—, do torno
comparador T\
\corro transversal
do torno

Corpos da peca: sido os diversos didmetros ou perfis que se po-
de obter em uma peca torneada.

O torneamento com esse tipo de fixagdo segue as mesmas eta-
pas da operagao que acabamos de descrever. A diferenca é que
na fixacdo, € necessario usar a placa de arraste, o arrastador.
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Além disso, deve-se garantir a perfeita centragem e o alinhamen-
to das pontas.

Esses dois métodos de fixagdo permitem apenas o torneamento
externo de pecas de comprimento médio. Para pegas realmente
longas e delgadas que sofreriam flexdo por causa da pressao da
ferramenta, ou para o torneamento da face e superficie internas
de pecas longas, empregam-se as lunetas fixa ou moével.

A luneta fixa é usada para torneamentos externos; mas mais co-
mumente para torneamentos internos.

Assim, se vocé precisar tornear um encaixe de rolamento de um
eixo de caminhdo, a peca tera uma das extremidades presa a
placa universal e a outra sera apoiada na luneta fixada no barra-
mento do torno. A operagao tera as seguintes etapas:

1. Montagem da luneta fixa: a base da luneta e o barramento
devem estar limpos para se obter bom apoio e centragem. A
luneta deve ser fixada de modo que o material se apoie o
mais proximo possivel da extremidade a ser torneada. O ma-
terial deve ser apoiado sobre as pontas da luneta e sua outra
extremidade se apoia na placa. As castanhas s&o ajustadas
suavemente.

2. Centralizacao do material pelo deslocamento das pontas da
luneta. A centragem deve ser verificada com relégio compara-
dor. Se a peca tiver furo de centro, usar a contraponta para
centralizar. A superficie do material em contato com as pontas
da luneta deve ser lubrificada.

3. Torneamento da pecga: deve-se tornear com baixa velocidade
de corte, mantendo bem lubrificados os contatos entre os bra-
¢os da luneta e o material. Usa-se fluido de corte.
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A luneta fixa é usada para torneamentos externos, rebaixos e,
mais apropriadamente, no torneamento das faces e superficies
internas. A luneta mével, por sua vez, é usada em torneamentos
externos em pecas finas e longas em que o risco de ocorrer uma
flambagem é muito grande.

Ela acompanha o torneamento, ja que é fixada no carro principal.

Uma operacgéo de torneamento com luneta mével segue as mes-

mas etapas de uma operagado com luneta fixa, com algumas pre-

caugdes que séo:

« 0 torneamento com luneta moével se faz sempre em pegas pre-
sas entre pontas ou entre placa e ponta.

. aferramenta é sempre deslocada para a frente da luneta.

Esses acessorios de fixagdo servem ndo sé para operagdes de
torneamento cilindrico interno ou externo, mas também para tor-
neamentos coOnicos, de perfis (rebaixos, canais, raios etc.) que
serdo estudados nas préximas aulas.

Pare! Estude! Responda!

Exercicios

3. Escreva o nome do tipo de luneta que vocé utilizaria para as
operagdes abaixo:
a) torneamento de pegas longas € finas: ..........cccccvvvvveeennnns

b) torneamento interno de eixo que necessite de apoio na
extremidade: ........cccvvviiiiiiiii

4. Ordene numerando as etapas para o torneamento de um eixo
utilizando placa universal de trés castanhas e contraponta.
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a) ( ) fixacdo da pega na placa universal (com aperto sua-

ve);
b) ( ) preparagdo do material (facear e fazer centros);
c) ( ) selegéo darpm;
d) ( ) execugdo do torneamento;
e) ( ) fixagédo da ferramenta;
f) ( ) verificagado da centralizagao do material;
g) ( ) aproximagdo da contraponta, ajustando o cabecote

movel.

5 Escreva com suas palavras as etapas para tornear um rebaixo
interno em um eixo preso na placa com apoio da luneta fixa.

Gabarito

1. a) Contraponta, placa arrastadora, arrastador, luneta.

b) Ela facilita o completo faceamento do topo.

c) A ponta rotativa reduz atrito entre a peca e a ponta, pois
gira suavemente e suporta esfor¢cos radiais e axiais ou
longitudinais.

d) Placa arrastadora.

e) Arrastador.

2. a) Arrastador com haste reta.
b) Arrastador com haste curva.
c) Arrastador com dois parafusos.

3. a) luneta movel b) luneta fixa.

4. a) 2; b) 1; c) 6; d) 7;
e) 5 f) 4 g) 3.

5. Resposta pessoal.
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