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Gabaritos
das aulas 41 a 60

Aula 41 - Fresagem

1. ¢

2. 1.(b) 2.(a) 3.() 4. (c) 5.()

3. b

4. b

5. a) Escolher a fresa entre os tipos W, N e H, de acordo com a resisténcia dos materiais a usinar.

b) Fresa de perfil constante
c) Fresa para desbaste
d) A facilidade na substitui¢do das facas de corte
e) Fresa para rasgos
6. 1.c 2.c 3.b
7. (B (F) V) V)

Aula 42 - Removendo o cavaco
1. 18-22 m/min
2. n=2375,6 rpm

> Ve rpm ad av am
16 - 20m/min 71,65 rpm | 0,08 mm 32 mm/v | 229,12 mm/min
4.
Ve rpm ad av am n° de passes
24 - 28 m/min | 207 rpm 0,3 mm 24 mm/v | 496,8 mm/min 3

Aula 43 - Fresando superficies planas
L a) 2

b) ulz)"n rolete
2. ¢
3. Na fresagem de superficies planas inclinadas, na fresagem de rasgos, canais e rebaixos.
4. A minima pressdo deve ser de uma volta do ponteiro do relégio, a fim de garantir o contato.
5. No sentido do deslocamento da mesa da fresadora.

Aula 44 - Fresando ranhuras retas |
1. 520 divisoes
2. a) Para deslocar a ferramenta, de modo que ela fique na posigao exata para executar o trabalho.

b) Para que possamos alinhar a ferramenta a superficie de referéncia, possibilitando assim o
deslocamento da ferramenta até o ponto exato de trabalho.
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Aula 45 - Fresando ranhuras retas Il

Para ranhuras em “T”, DIN 650 n°12.

Fresa cilindrica de topo ou circular de trés cortes.

Para evitar aquecimento excessivo da fresa e garantir a remogao do cavaco.
Porque esse tipo de fresa é muito sensivel e se quebra com facilidade.

o d b L d

1 2

45° | 20 5 63 12

Gk ®N =

6. Para que se possa calcular a medida da ranhura retangular a ser aberta inicialmente.

7. Para fazer o acabamento com a fresa angular.

8. Porque as fresas angulares sdo muito frageis e o movimento discordante favorece a entrada da ferramenta no corte, evitando
assim a quebra dos dentes.

9. ¢

10. Servem como guias de porcas e parafusos, empregados na fixacdo de pegas e dispositivos em maquinas.

11.8x 11 ou 8x13

12.a) 3 b) 5 c)8 d)1 e)2 f)6 g) 4 h)7

13. a) chaveta b) de topo, circular c) perfil d) rotagdo

Aula 46 - Fresando com aparelho divisor
1. 28,28 mm

2. Com uma broca de centro

3. Trés furos

4. Discon’ 1 de 16 furos

Aula 47 — Furando com a fresadora

1. Mesa divisora

2. Deve ter um didmetro ligeiramente superior ao da alma da broca.

3. Uma volta completa mais meia volta, em um disco de 16, 18 ou 20 furos.

Aula 48 - Fresando engrenagens cilindricas com dentes retos
1. Fresa médulo 4, n° 7
2. a) Qualquer disco com o maior niimero possivel de furos multiplo de trés.
b) Um ter¢o dos furos do disco escolhido.
Caso escolha o disco com 39 furos, avance o setor do aparelho divisor em 13 furos.

Aula 49 - Fresando engrenagens cilindricas com dentes helicoidais

1. mf = 5,657 mm; dp = 339,42 mm; de = 347,42 mm; h = 8664 mm; b = 32 mm;
Zi = 169,7 dentes; n’ fresa para Zi=170éaden’ §; Pn = 1066,32 mm.

2. Pc =360 mm

3. ph=846,74 mm

4 25 % 80 motrizes

40 x 100 - conduzidas

5. fresan’8

Aula 50 - Fresando engrenagens conicas com dentes retos

1. 2. 1=29,10 mm
DP, | DP, 3, %, 1 = comprimento dos dentes
70 | 160 |23° 38" | 66° 22°
3. o, o, 4. m=1375
22° 06~ 64° 50°
5. 6. Z=TFresan’6
z EQUIV.1 z EQUIV.2 Zz= Fresan’® 8
38 399

Aula 51 - Fresando pelo processo Renania

1. O valor deve ser igual ao do angulo da hélice da fresa caracol.

2. Maior produtividade, rapidez, exatidao e qualidade.

3. O ntmero do médulo, o dngulo de pressédo, o dngulo de inclinagdo da hélice e a altura do dente da engrenagem.
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Z a b C d
124 | 24 62 30 120

Aula 53 - Fresando com CNC
1.
De D para E:Gl

x 70 . Y15 . F250;
De E para F:Gl x 70 . Y40 . F250;
De F para G:G3 x 60 .Y50 .RI10 . F250;
De G para H: Gl x 0 .Y50 .F250;
De H para I:Gl1 x 0 .Y10 .F250;
De I para A: Gl x 10 .Y0 . F250;
2.
0O 1501;
G21 G90 G94 G55;
TO3;
MOE6;
52.400 M3;
GO X -10.Y-10.Z50.;
GO Z-10.MS;

G42GO X -10.YO,;
G1x10.YO.F250.;
G1x50.;
G1x70.Y15,;
G1Y36.;
G1x66.Y40.;
G1x55.;
G2x50.Y45.R5,;
G1Y50.;

Gl1x8,;
G3x0.Y42.R8,;
G1Y10,;
G1x10.YO,;

Aula 54 - Retificacao - conceitos e equipamentos
1. d 2.c 3.d 4.c

Aula 55 - Preparacao de maquina
1.

abrasivo: 6xido de aluminio branco

gréo: médio .

dureza: mole

estrutura: fechada -

aglomerante: vitrificado

2.b 3.d 4.a 5.b 6.cC 7.a 8.c 9.b

Aula 56 - Retificacao plana
1l.c 2.d 3.a 4.b 5.a

Aula 57 - Retificacdo cilindrica
1.b 2.e 3.c 4.b 5.a

Aula 58 - Afiacao de ferramentas
1.c 2.a 3.a 4.b 5.b 6.c 7.c

Aula 59 - Brunimento, lapidacao, polimento
1.b 2.e 3.a 4.e 5.a

Aula 60 - Superacabamento e rodagem
1.c 2.e 3.a 4.c 5.c 6.¢ 7.e 8.e

10.d

0 1502;

G21 G90 G94 G55;
TO05;

MO06;

$2.400 M3;
G0X-10.Y-10. Z50.;
G0Z-10.MS;

G42 GOX -10.YO.;
G1x10.YO.F250.;
G1x50.;

G1xY10.,;
G2x55.Y15.R5.;
G1x66.;
G3x70.Y19.R4.;
G1 Y40.;
G1x60.Y50.;
Glx6.;
G1x0.Y44,;
G1Y10.,;
G1x10.YO.;
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